ROTO-PUSH

Prifsystem fur zylindrische,

FOERSTER

stangenartige Komponenten wie Nadellager,
Ventilfihrungen und Kolbenstangen

Merkmale

ROTO-PUSH ist die schlisselfertige Standardlosung
zur Prifung von zylindrischen stangenartigen Kompo-
nenten wie z.B. Kolbenstangen, Achsen oder Bolzen.
Die Kombination der Mechanik mit dem STATOGRAPH®
Wirbelstrom-Prifgerat macht ROTO-PUSH zur ide-
alen Losung. ROTO-PUSH bietet eine hervorragende
Prifempfindlichkeit zur Erkennung von Langs-, Quer-
und Punktfehlern auf glatten zylindrischen Oberfla-
chen. Sonden, die mit hoher Geschwindigkeit rotieren,
sorgen fiur eine lickenlose Oberflachenprifung und
Qualitatskontrolle der Prifteile. Die umfassenden
Bericht-Funktionen bieten statistische Daten fir das
Fachpersonal zur Prozessverbesserung. Das Priifsys-
tem vereint viele Funktionen und ist dennoch kom-
pakt, ergonomisch und wartungsfreundlich.

Aufbau

ROTO-PUSH besteht aus:

= Komplette Mechanikeinheit mit Teilezufihrung,
Vorschubmodul, Transportbandern, Vereinzelung,
Sortierweiche

= Mastercheck-Modul (optional)

= Teileverfolgung in der Priifeinheit

=Steuerung Siemens SPS S 7
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Wahlweise ausgeristet mit:

= STATOGRAPH ECM oder STATOGRAPH DS

= Rotierkopf Ro 20, max. 18.000 U/min,
Rotierkopf Ro 35, max. 9.000 U/min oder
Rotierkopf Ro 65, max. 6.000 U/min
inkl. Abstandskompensation und Motorsteuerung.
Optional mit Mastecheck-Modul erhaltlich.

Priifprinzip

In dem Rotierkopf ist je nach Ausstattung des
ROTO-PUSH eine 0°-Differenzsonde oder eine 0°- und
eine 90°-Differenzsonde integriert. Die 0°-Sonde er-
laubt die Detektion von Langsfehlern, Punktfehlern
und kurzen Querfehlern. Die 90°-Sonde stellt die De-
tektion von kurzen und langen Querfehlern sowie von
Punktfehlern sicher. Die Sonden rotieren, wahrend die
Priflinge langs durch den Rotierkopf bewegt werden,
mit hoher Geschwindigkeit (bis 18.000 U/min) um das
Prifgut. Abhangig von der gewlinschten Vorschub-
geschwindigkeit ist der Rotierkopf mit einem oder
zwei Kanalen ausgestattet. Bei geeigneter Wahl der
Transportgeschwindigkeit des Prifgutes legen sich
die Prifspuren liickenlos aneinander, sodass eine
100%-ige Prifung der Oberflache erfolgt. Das gesam-
te Prifsystem kann an die unterschiedlichen Anwen-
dungen kundenspezifisch angepasst werden.



Applikationen

= Zerstorungsfreie Prifung von ferromagnetischem,
austenitischem und nicht-ferromagnetischem
Material

= Priifung von zylindrischem Stlickgut (wie Nadel-
lager, Ventilfiihrungen und Kolbenstangen)

= Dimensionen der Priiflinge: g 6 bis 65 mm (je nach
Rotierkopf) Lange/Durchmesser-Verhaltnis > 5

= Priifteilenden frei von Uberstehenden Graten

Automatikablauf

Die Priiflinge gelangen vereinzelt auf ein mit kons-
tanter Geschwindigkeit laufendes Forderband, das
sie in ein Vorschubmodul weitertransportiert. In dem
Vorschubmodul liegen die Priflinge axial hinter-
einander, Sto3 an Sto3 und werden mit konstanter
Geschwindigkeit durch den FOERSTER Rotierkopf
gefuihrt. Der Rotierkopf ist auf einen automatisch
verfahrbarem Tisch montiert und fur Einstell- und
Wartungsarbeiten auf Schienen ausfahrbar. Nach
Durchlauf durch den Rotierkopf werden die Priiflinge
durch ein weiteres Transportband vereinzelt.

Durch Auswertung der Wegsignale erfolgt wahrend-
dessen die Zuordnung der Prifergebnisse zu den
einzelnen Priflingen und die entsprechende Ansteue-
rung der zum ROTO-PUSH gehdrenden Sortiereinheit

(i.0./n.i.0.). Die Wegsignalauswertung gepaart mit ei-

nem Kantenerfassungssensor dient auferdem der ge-
zielten Ausblendung von Stérkonturen (z.B. hervorge-
rufen durch Nuten und Gewinde auf der Priifteillange).

Mastercheck-Modul

Ein Masterteil mit definiert eingebrachten Muster-
fehlern wird in einer speziellen Parkposition des
ROTO-PUSH bereitgehalten. Stiickzahl- oder zeitge-
steuert schwenkt ROTO-PUSH den Master in das Vor-
schubmodul ein und transportiert diesen durch den
Rotierkopf.

Das System stellt fest, ob alle Musterfehler korrekt
detektiert wurden und gibt bei positivem Befund die
weitere Prifung frei. Der Master wird anschlieBend
automatisch in die Parkposition zurlickgezogen. Bei
Beendigung eines Loses wird die mechanische Vor-
richtung des Masterchecks dazu genutzt, um ein
Leerfahren der Anlage zu ermaglichen. Dann fungiert
der Master als Schieber, der - in Ermangelung weite-
rer Priflinge bei Losende - die letzten Priiflinge des
Loses durch den Rotierkopf schiebt.



Technische Daten

Beschreibung Schlisselfertige Station zur Prifung von zylindrischen,
stangenartigen Komponenten bestehend aus:
- Kompletter Mechanik

- Rotierkopf
Prifbereiche AuBenmantelflachen, bis zu 3 Priifzonen
Dimensionen der Priflinge Auflendurchmesser: 6 - 65 mm

Lange: 30 - 750 mm
Lange/Durchmesser-Verhaltnis > 5

Detektierbare Defekte Langs-, Quer- und Punktfehler

Priifgeschwindigkeit - Abhangig von der gewahlten Sondenspurbreite und
der Drehzahl des Rotierkopfes
- Prifgeschwindigkeit max. 200 mm/s

Prifelektronik einkanalig STATOGRAPH ECM oder
mehrkanlig STATOGRAPH DS
mit Motorsteuerung

optional:
- MAGNATEST zur Materialklassifizierung
- Datenvisualisierung und -dokumentation

Sondenart Ro 20, max. 18.000 U/min
Ro 35, max. 9.000 U/min
Ro 65, max. 6.000 U/min
bestiickt mit 0°-Sonde oder mit 0°- und 90°-Sonde

Priffrequenz 30 kHz, 100 kHz, 300 kHz, 1 MHz, 3 MHz

Auswerteart Vektorauswertung
Phasenselektive Komponentenauswertung
Abstandskompensation

Spannung 230V +/- 10%, 50 / 60 Hz
und 400 V fir den Antrieb

Luftdruck 6 - 10 bar
Umgebungstemperatur +5°C-+40°C
Schutzklasse IP 54
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foerstergroup.de

FOERSTER

Weltweite Vertriebs- und Service-Niederlassungen

Zentrale
m |nstitut Dr. Foerster GmbH & Co. KG, Deutschland

Tochterfirmen

= Magnetische Pruefanlagen GmbH, Deutschland
® FOERSTER France SAS, Frankreich

= FOERSTER U.K. Limited, Vereinigtes Konigreich
= FOERSTER ltalia S.r.L., Italien

= FOERSTER Russland AO, Russland

= FOERSTER Tecom s.r.o., Tschechische Republik
= FOERSTER (Shanghai) NDT Instruments Co., Ltd., China
= FOERSTER Japan Co., Ltd., Japan

= NDT Instruments Pte Ltd, Singapur

= FOERSTER Instruments Inc., USA

Die FOERSTER Group wird weltweit in Gber 60 Landern
durch Tochterfirmen und Vertretungen reprasentiert.
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